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UTP 81 es un electrodo no maquinable con revestimiento grafitico para la soldadura de hierro colado de mala calidad, con inclusién
de arena, quemado o quimicamente contaminado. Es un electrodo de bajo costo cuyo deposito se endurece.

UTP 81 tiene un arco suave, alta eficiencia de deposicién y baja penetracion. Presenta buenas propiedades de soldabilidad sobre
de hierros colados .
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El area a soldar tiene que ser maquinada a brillo metalico. Preparar el bisel en forma de U o doble U (para biselar se recomienda el
uso del electrodo (UTP 82 AS). Utilizar el amperaje mas bajo posible y arco corto, manteniendo el electrodo en posicién vertical.
Evite la acumulacion de calor y mantenga la temperatura entre pases en un maximo de 60°C., Aplicar en forma de puntos de
soldadura hasta cubrir el area a revestir contaminada, Después de aplicado esmerilar hasta la mitad de su espesor de cada punto
de soldadura aplicado.
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/ ‘ Corriente Alterna (~)

Electrodo @ x L (mm) 3.2 x 350 4.0 x 450
Amperaje (A) 80 - 100 100 - 120

Caja de 5 kg

Los datos e informacion contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacion acerca de la aplicacién de ciertos
productos. El usuario es totalmente responsable de la debida utilizacion de dichos productos para dar cumplimiento con los
estandares, especificaciones, procedimientos de mantenimiento y cédigos de construccion, fabricacion, montaje o reparacién
aplicables.



